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L' invention concerne un proced4 et un dispositif ' pour la 
realisation d'enduits a base de materiaux visqueux sur des mate- 
riaux de support - 

On connalt dejh beaycoup de precedes permettant la mise en 
place paxtielle ou sur toute la surface, d'enduits li base de 
materiaux presentant une certaine viscosite ; ils peuvent se 
presenter sous forme de ruban adh^sif ou d'enduit ^tanche appo- 
se, sur un mat^riau de support pouvant gfcre par exemple un metal, 
un papier ou des tissus textiles. 
10 On connalt un proced^ d'enduction d- apr.es le brevet DT n* . 

1 217 153, selon lequel la mise en place de maUriaux de visco- 
sity relativement faible est realises par un proc^d^ de s^ri- 
graphie connu.. Dans ce cas, I'enduit est imprim^ sur le materiau 
de support par 1 • Interm^diaire d'un tamis sur lequei se ddplace 
une raclette dans un mouvement d'aller-retour. ''^La mise anyplace' 
de I'enduit est fonctlon d'un gabarlt de contour defini venant 
se placer entre le tamis et la pi&ce enduire.' L- inconvenient 
de cette m^thode reside dans le fait qu.'eile ne 'permet pas l-em- 
Ploi.de materiaux presentant... une reticulat±DnVal I'air.; En ef- - 
20 f et ,V du- fait de 1.. humidit^^ de 1 - air ; ambiani: ■} c^^^jli^teriauxlreh- V 4 
■ ' ''^?'^?"^;5^'^^^™'^^K l^it^H'l^-inutild^ 
accepter: ;un delai; de durcissementriilu 

ce-durcissement de I'enduit au. moyen d-un-trai^ement thermiquer 
De.plus, le procede en lui-mSme ne permet, que 1 • emploi de mate- 
-5 riaux synth^tiques peu visqueux" pouvant montrer un'certkin flua- 
ge apres leur mise en place. L.'^paisseur du tamis presentant cer- 
taines limites, il en decoule un enduit d'epaisseur "relative- 
■ ment reduite , comparee i sa largeur. -^ ^MX/s/oZ.- " ricT,<^dp 
^ Dans le brevet US n'. 2 289 620<t egalement d^crit^un pro- 

^^'^^ Place..d.un enduit au. moyen' d^un^pistolet et d:.un 

gabarit.v;:ll en resulte une per.te.importante d- enduit j de plus.- 
I'epaisseur de la couche realisee est dif f iciiei^S- taiibr^bleV/S 
II en resulte une qualite peu Isatisfaisante. . \ 
. ■ La.."DTOS 2036 557 dec^t un precede: de-.mlse en'place d'un corl' 
35 dcwwdx^h^iw en.^lastomere, consistant a appllquer ce mat^-'^; 
-^:;*?"'r.P^^«^^°?^.;a«V'"°y^'>.d'Mne^buse.:;c^^ 
•..d^placement de la buie est fonctfon des. contours "^ue 'l' on veut"^ 
obtenir ; 11 est commande par un pantogr;.phe 4 palpeur et gaba- 

Le principal inconvenient de ce proced^ -reside dans la du- 


rit. 
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ree relativement longue pcaur la mise en place de I'enduit ; alnsl, 
par exemple, pour deposer un cordon de fa<;on circiilaire, 11 
est necessaire de decrire " le cercie complet avec le dlspositif- 
De plus, vu la hauteur du cordon^ il est difficile de tenir des 
5 tolerances serrees* Des differences mfimes minimes dans la vis- 
cosites du produit applique ou dans le syst&me- de raise sous 
prelssion auquel 11 est soumis ont une grande influence sur la 
quantlte du produit debite. A ceci" s • ajout© .qvi^ i..: lo^^s de la raise - 
en service de la buse et lors de sa-coupure, l^ehduit depose 
10 montre des irregularites caract^ris^es par des depSts en forme 
de pointe. II convient egalement de' tenir compte^ du 'fait que le 
mecanlsme du pantographe cbnstitue unappareiliage important* 

A I'origine de 1' invention se. trouve la hecessite de 
rialiser un procede de mise en place d'enduits visqueux sur un 
15 raateriau de support, en evitant les inconvenients des principes 
connus, tout en obtenant une bonne rentabilite. . : 

L'objet de 1' invention consiste en une tSte d*enduction 
raontee de fa<;on a peu pres etanche k. 1* air sur un qabari t et 
* ; se. diepla^ant 
20" se^Vtirdiivant : sc 



tiom de- 'parcourirLie 
... \ V/ slon'^existahtrda^ 

diiiti'danis- les- evideraents du gabaritVv perrn^^ 

pression sur " le matefiau de support. . V . ..~.;. .V 

25 ' Le. procede f aisant'l ' ob jet de 1 • invention' presente^' 1 « avari- 

tage de permettre I'emploi de matieres plastiqiies a haut degre 
de, reticulation a l*air, le processus de reticulation etant 
^engage d^ la'mise •a.;l«air. Geci- evite toute^^^^^ 
^ ulterleures de: sechage-.ou de: trait ement:;thermique*^:^^Eh.voutre;, 
30 . ' 



•caracteri 

La po - . . - . .. 

35 site relativement. grande: donne ;i • avantage5t.de<;.pQii^ 
• - ' • _„ _ "^'^rapportiihaateuje^l^ 

La traiectoire decrite par la" t6te''d**"enductl'on"^sur«*liB**ga-'^^^ 
.barit peut fitre rectiligne bu courbe>:'ce^qui pe'rmet 
40 le mode de deplacement le plus ratibnnel en. fonctioh. du contour 
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de l-enduit a ddposer. Con,par4 i la methode par pantocraohe ^ 
Procede pr.sente le ..os avanta.e d-un ..^Z .^Z^^ 

con's,, T' '"'"^^^'"^ de' pahtdgraphe sl^piLlef 

considerablement l-apparelllage nicessaire. " | 

iet de°iM'' " i'enduit. ie proc^d^ f aisant .1 • J, 

d'ld i^""^""- P'^«>P-« un disposltif constltu^ par une t6te 
d.enduction conte„.ant la „.ati4re. i enduire, pr^sentL ^ son ^ 
ouverture une pi.ce d.^eH.lt. : .lasti,ue,. par' exempt ou... 

T2 tZT' - ^abarit; pai: un «.cJ..| 

.e de guldage per.ettant un d.place.ent courbe ou rectiligne et^f 
par des -n^utateurs d'extrd^lte per^ettant de co^ander L jl§ 
sion exercee sur la mati^re- se' trouvanf dans ia^itete d • enductlon:' 

jet de T'"" ^^"-^^""P^--^- <»i3Positif falsantT^^^^^^ 
Jet de ^invention peut fitre actionne 4 la main; e„ ce sens 
que le .ouve.ent de la t^te d • enduction. et le ;basculen.ent du 
gabarit po^r permettre 1 • introduction de la pi^ce a enduire 
peuvent 6tre effectu^s.manuellement. ' 


■ 20.. 


25 



au"besoinVt's»Tn^'^^^ 

i>esoin et selon la, fonne; ^ 

la^tete d.enduction fixe pehdant ^ le' gabarit et^ ia! pLce ^ ^ ' 
enduire^se deplacent en.fpnction jles^formek-^^bbt^hi^ m i 

. Le^basculement. et^^le d^gagement .paraii^le^^^: g^^rit sont ^ ' 

. _ .^°"f s®. x#a mise. en. DlacA-'^H^o.^'Arsr^A';^ . • *H 
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La figure 1 montre un schema ri^ 
vient sur un gabarlt 2" V»„h- "^^''^^ un mouvement de va-et- 
. sion dans la t.te d-en^uctLn T' ' ""^ --P«- 

5 au travels de .entes 3 u .aW '"'"'^ ^ endulre est app.i,., 
Les figures 2 et 2A ^ •^"^"ire 4. - 

-ssous e. une..ue.e„ l^^iru^ 

enduite 4, .,nie d'un cordon S \ Piece . . 

largeur d'environ . 1:2 . . , ' -^appprt hauteur/ . ; 

* »'^2r/ :r::: ^r'^r"""' - . • - 

tion siinpUfWe. o„ . f Oe' construe- ^ 

oev,„t nre e„<,„i,e. .rut/a^! ^ " P« " 1» Piece 

.St assign, par 7. J^ZTT. 2 ^"^n ^. course 

. course, les co^uteteur, eX '"'f""" ' 

dialre.d.une soupape de t T '^^"="' P« I'intermi- 

ter.i„,„t elnsl L ;r,:,n„ .T !" '^^''^ ^•'^ ' *t d.. 

»e . -p-«,de„s,j,^,::^?.:::^:-^;=5-i^^ 

I^a figure '4- ' ' " 


25 


r-.^-.^. ^« y ^arit -.est . desigii^ par loh'^-y:^^^ - 

•es »odes d..ppiic,tio„ oTde rLus^r ' ""^ ^= 

cialenent enviseo«s • ell. - ''""t itt plus spi- 

les v«i,„tes. ■ eu contralr., toute. ■ 
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RLVENDICATIOHS 

1. Precede de pose d'enduits en materiaux visqueux sur 
.aterxaux de support, caracterise par une tSte d-enduction se 
depla^ant de fa.on a peu pres ^tanche ^ l-air sur un gabarit eA 
un „aterxau de support se trouvant sous celui-ci. la t6te d-en^^ 
ductxon otant capable- de parcourir 1 -ensemble ^ du contour ^ en- ' 
duire et I'enduit etant press^ sur le .ateriau de support au 
travers des ouvertures du gabarit et par 1 • intero-ediaire d'une 
surpression dans la t§te d'enductioh. . • i 

2. Dispositif permettant la realisation dU proc4d4 de la 
revendlcation 1, caracterise' par le fait que la t^te d'enduction 
contenant I'enduit comporte a son. orifice de sorti^ une pi^ce 

d etancheite elastique la rendant a peu pres ^tanche 4 l-air.' 

3. Dispositif selon la revendlcation 2, -caracterise par 
le fait que la tfite d -enduction est. rendue mobile siir le gaba- 
rxt par I'intermediaire d'un bras de support' ou^^,ar des guides 
paralleles, . i 

, Dispositif selon les revendications 2'.dii'3, caracteri- ' 

se par le .fait que. la mise: ^bus? pressisii^dah^^^ii tite d'ei^uc- I 
tion . est; f onction -du deplacement de, dfelieiicii- ^ar^]^=5^abar i/t > et 'I 
-est;-pomrnandee.;par .des conunutateurs- dW^fiS d^S^ 4- 

5. . Dispositif selori 1 'une- quelconque-'cierr^ditatlons 2^^ 
a 4, caracterise. par le fait que le gabarit peu t 6 tre souleve 
par rapport .au materiau de support so'it en le basculanb, soit 
en le depla«;ant parall&lement. -..^..- r,, •, 
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